PRZEBUDOWA MOSTU PRZEZ RZEKE ZIELONA W m. WAGRODNO M.19.01.04

M-19.01.04 BALUSTRADY NA OBIEKTACH MOSTOWYCH
1. Wstep

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace balustrad
mostowych na obiektach inzynierskich budowanych w ramach przebudowy mostu na rzece
Zielonej w miejscowosci Wagrodno.

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST maja zastosowanie przy wykonywaniu i montazu
szczeblinkowych balustrad z ptaskownikow na obiektach wymienionych w pkt. 1.1

Na moscie zastosowano balustrady stalowe z ptaskownikow spawanych o catkowitej
wysokosci balustrady 120 cm

1.4, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowiazujacymi
polskimi normami i ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 1.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 1.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami InZyniera.

2. Materialy

2.1.  Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”,
pkt 2.
Balustradg na obiekcie nalezy wykona¢ zgodnie z Katalogiem Powtarzalnych Elementow
Mostowych, Warszawa 2005.
2.2.  Materiatly do wykonania balustrady (profile ze stali St3S)
Elementy balustrady:
- pochwyt (ptaskownik 100x12mm)
- shupki (ptaskownik 100x12mm)
z blacha podstawy 150x150x12 mm
- szczeblinki (ptaskownik 50x10)
- przeciag dolny (ptaskownik 50x10)

2.3. Do spawania elementow porgczy nalezy uzy¢ elektrod EB-146 wg PN-88/M-69433.
2.4.  Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie elementy stalowe balustrad powinny by¢ przez producenta zabezpieczone
antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe w taki sposob, aby zapewni¢ trwalo$¢ powloki
przez okres co najmniej 20 lat.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny 1 urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych robot zostana przez Inzyniera zdyskwalifikowane 1 niedopuszczone do robot.

3.2.  Rodzaj sprzetu

Sprzet do wykonania i montazu balustrad:

—  spawarka,

- sprzet do prostowania poreczy,

—  wiertarka

- sprzet do malowania recznego lub natryskowego.

4, Transport

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,
pkt 4.

4.2.  Transport materiatow

Transport segmentéw porgczy moze si¢ odbywa¢ dowolnymi $rodkami transportu. Elementy
nie powinny wystawac¢ poza gabaryt Srodka transportu. W warsztacie nalezy wykona¢ odcinki
poreczy dlugos$ci zgodnej z dokumentacja. W czasie transportu nalezy zwraca¢ uwagg, aby nie
zostata uszkodzona powtoka antykorozyjna.

Podzestawy porgczy na czas transportu nalezy stezy¢ np. za pomoca pretow & 10
przyspawanych spoinami punktowymi.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogoblne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 5.
5.2.  Montaz porgczy

Podzestawy porgczy nalezy wykona¢ w warsztacie $cisle wedlug Dokumentacji Projektowe;.
Kotwy do mocowania balustrad nalezy mocowa¢ do zbrojenia przed betonowaniem
konstrukcji. Na obiekcie, po sprawdzeniu prawidlowo$ci ustawienia, nalezy stupki balustrad
przyspawa¢ do zabetonowanych marek. W balustradach nalezy wykona¢ dylatacje zgodnie
z Dokumentacja Projektowa.

5.3.  Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéw stalowych
zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000 o grubosci suchej powloki min 60 um
zostanie wykonane w Wytworni.

Na placu budowy, przed przystapieniem do spawania nalezy usuna¢ powtoke cynku z obszaru
spawania.

Przygotowanie powierzchni pod malowanie:

Powierzchnig stalowa nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa 2,5 wg PN-EN I1SO 8501-1,
0 ile Producent nie okres$la bardziej rygorystycznych wymagan.

Przygotowanie powierzchni musi spelniaé wszystkie wymagania podane przez Producenta
zestawu malarskiego. Oczyszczona powierzchnia powinna by¢ odebrana przez Inzyniera lub
odpowiednie stuzby kontrolne Wykonawcy.

Po oczyszczeniu powierzchni¢ doktadnie odkurzy¢ przez przedmuchanie strumieniem
czystego sprezonego powietrza lub odessanie zanieczyszczen odkurzaczem przemystowym.
Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ sucha, wolna od thuszczu i1 kurzu oraz
innych zanieczyszczen. Po zespawaniu ptyty kotew 1 fragmenty stupkéw w miejscu spawow
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uzupehi¢ ubytki ochrony antykorozyjnej przez reczne natozenie kilku warstw farby cynkowe;j
z duza zawartoscia czgsci stalych, az do uzyskania o 20 pm wigcej niz grubo$¢ pierwotnej
powloki (80 um). Nalezy rowniez uzupetni¢ ubytki powloki cynkowej powstate w czasie
transportu 1 montazu, zgodnie z zaleceniami Inzyniera.
Po odebraniu powtoki cynkowej nalezy nanies¢ powtoke malarska

Minimalna taczna grubo$¢ powtoki malarskiej EP-PUR nie powinna by¢ mniejsza niz 160
um wg ponizszej specyfikacji:
- Farba epoksydowa na powierzchnie ocynkowane np. EPOXYKOR M 501 - 160 pum
- Farba poliuretanowa, pétmatowa np. PURMAL S-30 MIX - 60 um

Wyroby malarskie nalezy przygotowac i stosowa¢ zgodnie z instrukcja producenta oraz
PN-EN ISO 12944:1 (lub PN-79/H-97070).

Swieza warstwa materialu malarskiego nie powinna by¢ w czasie schnigcia narazona na
dziatanie kurzu 1 deszczu.

6. Kontrola jakoSci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.
6.2.  Kontrola jako$ci wykonania balustrad

Sprawdzeniu podlegaja prostoliniowo$¢ i prawidtowo§¢ wykonania i zamocowania porgczy
oraz prawidlowos$¢ ochrony antykorozyjne;.

Materiaty nalezy sprawdza¢ na podstawie atestow producenta, potwierdzajacych ich zgodnos¢
z wymaganiami ST.

Dopuszczalne odchytki montazu balustrad wynosza:

- odchylenie stupka od pionu + 1%

- odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni +1 cm

- odchytka od prostoliniowos$ci wykonanej balustrady (pochwytu dla niepetnosprawncy) 1%

Ocena jakosci powloki ochronnej polega na sprawdzeniu grubosci powloki za pomoca
grubosciomierzy magnetycznych lub elektromagnetycznych o zakresie pomiarowym
0+500 um z doktadno$cia wskazan + 10 % zgodnie z BN-89/1076-02.

7. Obmiar robét
7.1.  Ogo6lne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiaru sa:
- 1 m (metr) porgczy szczeblinkowej z ptaskownikow lub profili zamknigtych

8. Odbior robot

8.1.  Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6élne”.

Odbidr robot jest dokonywany na podstawie wynikow pomiardéw, badan i oceny wizualne;.
Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daly wynik pozytywny, wykonane roboty
nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik
ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku
Wykonawca jest zobowiazany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z ST i1 przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.
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Odbidr robot w zakresie potracen za wady bedzie dokonywany zgodnie z Instrukcja DP-T14 z
pozniejszymi zmianami, wydana przez GDDP Warszawa.

9. Podstawy platnosci

9.1.  Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m montazu balustrady obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze

— dostarczenie materialow,

— montaz stalowych elementow por¢czy wraz z elementami dylatacyjnymi,
— zabezpieczenie antykorozyjne stalowej poreczy,

— naprawa ubytkdéw 1 zabezpieczenie antykorozyjne stykow

— wykonanie badan wg pkt. 6,

— uporzadkowanie terenu.

10.  Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-88/H-84020  Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogdlnego stosowania.
Gatunki.

2. PN-88/M-69433  Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskowgglowych
1 stali o podwyzszonej wytrzymatosci.

3. PN-81/H-84023  Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.

4. BN-89/1076-02  Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe
na konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania
i badania.

10.2.  Inne dokumenty

1. Katalog Powtarzalnych Elementéw Mostowych z 2005 r.

2. Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbiorow robot drogowych i mostowych
realizowanych na drogach zamiejskich krajowych i wojewddzkich z p6zniejszymi
zmianami. GDDP, Warszawa, 1989.
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